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Herzlichen Glickwunsch zum Erwerb eines sureTherm Induktionsgerates

zum Erwarmen von Walzlagern und anderen metallischen Komponenten,
welche eine runde geschlossene Form mit einer mittleren Offnung bilden

wie u.a. Buchsen, Rollen, Walzen und Getriebe.

Neben den altbekannten Erwarmverfahren wie dem Rampen Prinzip,
welches eine zeitlich gleichmaBige Erwarmung des Werkstlicks
ermdglicht, arbeiten Gerate der sureTherm Serie nach dem durch uns
entwickelten Doppelpunkt Verfahren. Das Doppelpunkt Verfahren
ermdglicht die Uberwachung der Temperaturdifferenz zwischen innerem
und auBerem Ring wahrend des gesamten Erwarmungsprozesses,
sodass keine mechanische Spannungen entstehen kdnnen und somit
Beschadigungen ausgeschlossen sind. Beim sureTherm 30X ist diese
Funktion standardmaBig enthalten, beim sureTherm 10X und sureTherm

20X optional.

Die Anwarmgerate sind darauf ausgelegt Werkstlicke bis zu einer
maximalen Temperatur von 240°C, bzw. 400°C in entsprechender
Ausflihrung, zuverldssig und effizient zu erwarmen. Sie kdénnen im
Dauerbetrieb eingesetzt werden, wobei wir in diesem Fall eine maximale

Temperatur von 160°C (bzw. 300°C) empfehlen.

Walzlager sollten in der Regel nur bis zu einer maximalen Temperatur von
120°C erwarmt werden. Benutzen Sie die Induktionsgerdte niemals fur
Werkstlcke, welche die in diesem Handbuch definierten Abmessungen
Uberschreiten. Schalten Sie das Gerat nicht wahrend des Erwarmens
mit dem Hauptschalter ab oder durch unterbrechen der Energiezufuhr.

Benutzen Sie die Stopp Taste.

Die Anwdrmgerate sind darauf ausgelegt in einem industriellen,
Uberdachten Umfeld mit Temperaturen zwischen 0 und 40°C und einer

relativen Luftfeuchtigkeit zwischen 5 und 90% Einsatz zu finden.

TM INDUCTION HEATING
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2 SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Handeln Sie stets nach den Anweisungen aus diesem Benutzerhandbuch
bei Verwendung der Geréate. Sollten Sie sich mal nicht sicher sein oder
keine Antwort auf Ihr Anliegen in dem Handbuch finden, kontaktieren Sie

I-Technik unsere deutsche Vertretun

TM Induction Heating haftet nicht flr entstandene Schaden aus
unsachgemaBer Nutzung der Gerate. Autorisiertes Personal hat sich fur
den Umgang mit den Geraten vorher ausgiebig mit dem Benutzerhandbuch

zu befassen und seine Inhalte verstanden zu haben.

Um Schaden an Personen und Gegenstanden zu vermeiden, folgen Sie

folgenden Sicherheitsvorschriften:

»  Alle Reparaturen missen durch TM Induction Heating, eine Vertretung
oder anderes geschultes und durch TM autorisiertes Personal

ausgeflhrt werden.
»  AusschlieBlich originale TM Ersatzteile diirfen verbaut werden.

» Schiitzen Sie die Kerne und die Joche vor Korrosion, Beschadigungen

und Deformation.

» Das Vorwarmen von Walzlagern sollte bis max. 120°C erfolgen.

6 | STPRO 2.0 TM INDUCTION HEATING




& Benutzen Sie stets warmeabweisende Sicherheitshandschuhe, wenn

Sie in direkten Kontakt mit angewarmten Werkstlicken kommen um
Verbrennungen zu vermeiden. Die Sicherheitshandschuhe’, welche
im Standardlieferumfang enthalten sind, bieten zuverlassigen Schutz
fir Temperaturen bis 150°C. Kontaktieren Sie I-Technik falls Sie

Handschuhe flr héhere Temperaturen bendtigen.

®®O A
AALOO
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Personal, welches mit den Geraten arbeitet, sollte die Inhalte dieses

Handbuches kennen und verstanden haben sowie geschult sein fir

Arbeiten in Werkstatten und Fabriken.
Befolgen Sie jederzeit die Anweisungen aus dem Handbuch.

Stellen Sie sicher, dass das Gerat an die vorgesehene Spannung
angeschlossen ist. Anderungen an dem Stecker diirfen nur von einem

qualifizierten Elektriker durchgefuhrt werden.

Lagern Sie das Gerat ausschlieBlich in einer relativ trockenen,
Uberdachten Umgebung. Setzten Sie es niemals starker

Luftfeuchtigkeit oder Nasse aus.

Benutzen Sie flir das Handling des Gerates, der Werkstlicke und
der Joche dem Gewicht entsprechend angemessenes Equipment.

Positionieren Sie Werkstiicke nicht am Gerat mit metallischen Kabeln.

Halten Sie metallische Kabel auBerhalb des Magnetfelds des Gerates.
Die induzierten Strome kénnten das Kabel erwarmen und einen Brand

verursachen.

Legen Sie keine metallischen Objekte in die Ndahe des Gerats vor
allem nicht in die Nahe der Joche oder Pole. Beachten Sie den

Sicherheitsabstand von 0,5 Meter.
Setzen Sie das Gerat nur auf eine horizontale, stabile Oberflache.
Benutzen Sie das Gerat in gut bellfteten Umgebungen.

Beim Erwdrmen von d&lhaltigen, fettgefiillten o.A. Werkstiicken ist
Vorsicht geboten. Zu starkes erhitzen kann zu Rauchbildung und

Auslaufen der Flllung fUhren.

Atmen Sie nicht den Rauch ein, welcher bei der Erwédrmung von

Werkstiicken entstehen kénnte.

Verstellen Sie das Anwarmgerat nicht direkt nach Benutzung. Warten

Sie bis es abkunhlt.

TM INDUCTION HEATING



Das Gerat wird automatisch den Erwdarmvorgang abbrechen sollte ein

Fehler auftreten. Der entsprechende Fehler sowie eine Handlungsanwei-
sung werden im Display angezeigt. Mehr Informationen zu Fehlern und

Fehlercodes finden Sie in Kapitel 7 ,,Fehlermeldung".

Ein Induktions-Anwarmgerat induziert ein elektromagnetisches Feld in
einer Spule um die resultierende Energie ans Werkstlck zu leiten und
dieses zu Erwarmen. Folgende Tabelle zeigt die Starkewerte des erzeu-
gten Magnetfeldes in microTesla (uT). Die Werte kénnen, unter Berlck-
sichtigung lokaler Gesetzgebung, als Leitfaden fir die maximale zeit-
liche Einwirkung elektromagnetischer Felder auf den Menschen genutzt
werden. Jedoch kénnen verschiedene Konfigurationen zu anderen Werten
fihren. Durch die groBe Zahl an Konfigurationsmaéglichkeiten (Art und

GroBe des Werkstilicks sowie Joch Typ) ist

% : : . es unmdglich Werte fur alle Kombinationen
90 60 30 \Q\

bereitzustellen, weswegen folgende Tabelle
30+ nur die gangigsten beinhaltet. Wir empfe-
60 + hlen das Einhalten des Sicherheitsabstands
90 + von 0,5 Metern.

SURETHERM™ 1X 3X 6 X

B-field, ., (LT)

454 864 868
189 272 370
51 143 201
458 874 983
191 314 416
80 156 196

Gemessene Magnetfeldstarkewerte in x und y Richtung.

TM INDUCTION HEATING
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LIEFER- Enthalt:
UMFANG

sureTherm PRO 1X/3x/6X
Temperaturfthler
Warmebestandige Handschuhe bis 150

Benutzerhandbuch

u A W N =

Quickstart guide

Bearing Greage

rour Roulemeng,

wa Rodamientoy

et Cuscinetsi Volve,
\

Die Joche flir das SURETHERM PRO sind alle optional.
StandardmaBig wird das Gerat mitzwei Temperaturfiihlern geliefert.

Unter Umstanden weichen die gelieferten Handschuhe von denen auf
dem obigen Bild ab.
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Entfernen Sie die Verpackung und stellen Sie das Gerat auf eine nicht AUFSTELLUNG

eiserne, stabile, flache Oberflache.

Stellen Sie sicher, dass die Stromversorgung
und Anschlussspannung die notwendigen
Vorgaben erfiillt. Diese finden Sie auf dem
Etikett auf der Rlickseite des Gerates, oberhalb

des Hauptschalters.

Die Anwarmgerate sind mit Standardsteckern
ausgestattet. Sollte der Stecker mal nicht
zu Ihrem Anschluss passen, darf ein passender Stecker nur von einem

qualifizierten Elektriker gefertigt werden.

H Braun B Schwarz .
AL B Schwarz B Schwarz m Grin/Gelb
460-575V B Schwarz (phase Xx) B Schwarz (phase ) gy Grin/Gelb

Steckdose an und verbinden Sie das Gerat mit

der Hauptstromzufuhr.

Schalten Sie den Hauptschalter von 0 auf 1
um das Gerat einzuschalten. Der Touchscreen

springt an und ein kurzer Signalton signalisiert

Betriebsbereitschaft.

TM INDUCTION HEATING STPRO 20
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» Benutzen Sie angemessenes Equipment zum anheben schwerer

Werkstlcke und Joche. Das eigenhandige Anheben schwerer

Objekten ist eine haufige Unfallursache.

» Tragen Sie Sicherheitsschuhe, wenn Sie mit schweren Objekten

arbeiten.

» Die Parameter des Werkstlicks (Gewicht und Abmessungen) diirfen
nicht die maximal zuldssigen Parameter des Gerates liberschreiten.
Diese finden Sie in Kapitel 8 dieses Handbuches. Das Uberschreiten

der Parameter kann zu Schaden am Gerat und an Personen flhren.

» Stellen Sie sicher, dass das Hauptkabel weder beschadigt ist noch in

Kontakt mit dem Werkstlick kommen kann.

» Nutzen Sie nie metallische Kabel um Werkstiicke am Anwarmgeréat
zu positionieren und stellen Sie sicher, dass sich keine metallischen
Kabel in unmittelbarer Nahe zum Anwarmgerat befinden. Die

induzierten Strome kénnten das Kabel erwarmen und einen Brand

verursachen.

(o]

(o1
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< Wahlen Sie das gréBtmégliche Joch, welches durch die mittlere WAMHL DES

Offnung des Werkstiicks passt. Schieben Sie das Werkstiick durch RICHTIGEN
das Joch und positionieren Sie das Joch mit der gefrasten Seite auf JOCHS

die Pole des Kerns.

& Stellen Sie stets sicher, dass das Werkstlick nicht in Kontakt mit der

Plastikverkleidung des Gerates kommt.

& Wenn der Erwarmvorgang abgeschlossen ist, fihren Sie die oben
genannten Anweisungen in gegenlaufiger Rheienfolge aus um das
Werkstlick abzunehmen. Da das Werkstuck nun stark erhitzt ist,
ist es zwingend Notwendig hitzebestandige Handschuhe zu
tragen. Bitte beachten Sie, dass die mitgelieferten
Standardhandschuhe zuverlassigen Schutz bis 150°C bieten.
Kontaktieren Sie I-Technik falls Sie Handschuhe flr héhere

Temperaturen bendtigen.

& Behandeln Sie die Joche stets behutsam um Schaden und Unfélle
zu vermeiden. Verstauen Sie die Joche nach Benutzung an die dafur

vorgesehene Stelle.

TM INDUCTION HEATING STPRO 20 |13



14

POSITIONIE- » Wahrend der Erwdarmung eines Werkstlicks ist es unabdingbar die

RUNG DES Temperatur mit dem mitgelieferten magnetischen Temperaturfihler
MAGNETI- zu kontrollieren. Positionieren Sie den Temperaturflhler stets am
SCHEN inneren Ring des Werkstlicks (siehe Abbildung unten). Stellen Sie
TEMPERATUR- sicher, dass die Oberflache mdglichst frei von Ol, Fett u.A. ist.

FUHLERS e
LS NS

» Sofern das Gerat nach Doppelpunkt Verfahren arbeitet, positionieren

Sie den zweiten Temperaturfihler am duBeren Ring des Werkstlicks.

» Die Standardtemperaturfiihler sind auf eine maximale Temperatur
von 240°C ausgelegt. Bei Temperaturen Uber diesem Limit kann
der Fuhler Schaden nehmen. Sollte dies wahrend des Erwarmens
passieren, bricht das Gerat den Vorgang
ab und ein entsprechender Fehler wird
im Display angezeigt. Bei der 400°C
Ausfihrung ist darauf zu achten, den

richtigen Temperaturfihler zu verwenden.

» Stecken Sie den Temperaturfihler an die

gelbe Buchse auf der vorderen Seite des
Gerates wobei der rote Punkt auf dem Stecker nach oben zeigen

muss.

Der Temperaturfihler ist ein wichtiger und empfindlicher Bestandteil
A des Gerates und kann leicht durch unsachgemaBe Handlung beschadigt
ACHTUNG werden. Wir empfehlen ihn nach dem Benutzen seitlich auf den vertikalen

Pol zu setzen.

TM INDUCTION HEATING



Nach dem Einschalten des Gerates schaltet sich der Homescreen auf dem
Display an (siehe Abbildung unten). Uber diesen I&sst sich die Erwdrmung
durch Temperatureinstellung sowie durch Zeiteinstellung ansteuern. Bei
Geraten, welche nach Doppelpunkt Verfahren arbeiten, wird noch eine
entsprechende dritte Schaltflache angezeigt. Die Erwarmung nach dem

Rampen Prinzip lasst sich Uber die Temperatureinstellung ansteuern.

7
TM

INDUCTION HEATING

SURETHERM= 1X

nEEn

START/STOP

Uber den Start/Stopp Knopf aktivieren oder unterbrechen Sie den
Anwarmvorgang. Nach Beendung der Erwarmung kehren Sie zu der
Oberflache des jeweiligen Erwarm-Modus zurick. In diesem kénnen Sie

sich bei Bedarf den Erwarmungsvorgang graphisch anzeigen lassen.

Jede Erwarmung lasst sich in folgenden Prozess unterteilen:

1. Vorbereitung: Wahl des Erwarmungs-Modus und der jeweiligen
Parameter.

2. Erwarmung: Das Induktionsgerat erhitz das Werkstlck.

3. Fertigstellung: Die Erwarmung endet und das Werkstiick kann vom
Joch genommen werden.

TM INDUCTION HEATING

STPRO 20
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MENU

STPRO 2.0

Das Hauptmeni kann durch 8 Sekunden langes Halten der Start/Stopp Taste

betreten werden. Innerhalb dieses Menls konnen folgende Einstellungen

vorgenommen werden. Durch das Driicken auf das Diskettensymbol im oberen

rechten Bildschirmrand werden die geanderten Einstellungen gespeichert.

Werkeinstellung

Alle durch den Benutzer veranderten
Einstellungen werden auf die
urspringlichen Werkeinstellungen
zurickgesetzt.

Sprache

Die Sprache kann auf Englisch,
Deutsch, Spanisch oder Franzésisch
geandert werden.

Starttemperatur

Die voreingestellte Standardtempera-
tur beim Betreten eines Erwarmmo-
dus kann geandert werden. Werkein-
stellung: 110°C

Pendelfunktion

Ein Werkstick wird auf die gewin-
schte Temperatur erwdarmt. Nach
Erreichen dieser kiihlt es um 5°C ab
um dann wieder auf die gewlinschte
Temperatur erwdrmt zu werden.
Dieser Vorgang wiederholt sich eine
fest definierte Zeit lang, sofern
dieser nicht Uber die Start/Stopp
Taste unterbrochen wird. In U3
kénnen Sie diese Funktion ein- bzw.
ausschalten. Werkeinstellung: Ein

Pendeldauer

Ein Werkstick wird auf die gewln-
schte Temperatur erwarmt. Nach
Erreichen dieser kiihlt es um 5°C ab
um dann wieder auf die gewlinschte
Temperatur erwarmt zu werden.
Dieser Vorgang wiederholt sich eine
fest definierte Zeit lang, sofern
dieser nicht Uber die Start/Stopp
Taste unterbrochen wird. In U4
kénnen Sie diese Zeit festlegen.
Werkeinstellung: 0:00 (=unendlich)

Signalton

Der Signalton beim Erreichen der
Zieltemperatur kann ein- bzw.
ausgeschaltet werden. Werkeinstel-
lung: Ein

Temperatureinheit

Die Temperatureinheit kann auf
Celsius oder Fahrenheit eingestellt
werden. Werkeinstellung: Celsius.

Deltatemperatur

Die voreingestellte maximale
Temperaturdifferenz zwischen den
beiden Sensoren fiir das Doppel-
punktverfahren kann eingestellt
werden. Werkeinstellung: 50°C

Fernbedienung

Das Ein- bzw. Ausschalten Uber die
Fernbedienung kann eingestellt
werden. Werkeinstellung: An

Kalibrierung Sensor 1

Sollte Sensor 1 eine falsche
Temperatur anzeigen, kann eine
Kalibrierung mit entsprechenden
Instrumenten durchgefiihrt werden.
Kontaktieren Sie I-Technik falls Ihr
Gerat kalibriert werden muss.

Kalibrierung Sensor 2

Sollte Sensor 2 eine falsche
Temperatur anzeigen, kann eine
Kalibrierung mit entsprechenden
Instrumenten durchgefiihrt werden.
Kontaktieren Sie I-Technik falls Ihr
Gerat kalibriert werden muss (nur
bei Geraten nach Doppelpunkt
Verfahren).

Jocherkennungseinstellung

Die automatische Jocherkennung
kann ein- bzw. ausgestellt werden.
Werkeinstellung: An

Startverzogerung

Der Countdown zwischen dem
Drucken der Starttaste und dem
Beginn des Erwarmvorgangs kann
eingestellt werden. Werkeinstellung:
5 Sekunden

Temperaturprotokollierung
Das gespeicherte Temperaturpro-
tokoll kann eingesehen werden.

Beenden (ohne Speichern)
Die kurzlich erfolgten Einstellungen
werden Verworfen.

TM INDUCTION HEATING
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,T ERWARMUNG DURCH TEMPERATUREINSTELLUNG

1. VORBEREITUNG

. . o —, =
Driicken Sie BINKIVE® St So i et W Driicken Sie ¥ oder ™= um
falls Sie die Ziel- | die Temperatur zu &ndern.

temperatur éndern

méchten. | 1 1 0°c

Fahren Sie ansonsten
mit Stritt 2 fort.

Bestatigen Sie die Eingabe

F mit & .

RAMPE

GRAPH

2. ERWARMUNG

Driicken Sie(D) um Alternativ kann der
den Erwamvorgang o~ Vorgang auch mit der
| SR U] F o Fernbedienung gestartet

. . . . werden.
Sicherheitsabstand zu IIIII I i e e
Hedzzykius zu starten.

gehen.
Heizung geht in
Vor dem Start lauft 3 Sekunden an.

ein voreingestellter
Countdown ab.

Wenn die Zieltempera-
tur erreicht ist, wird
diese gehalten.

i | 110°C &3

3. FERTIGSTELLUNG

Driicken Sie) um
den Erwarmungsvor-
gang zu beenden.

Das Gerat wird nun
entmagnetisiert.



m ERWARMUNG NACH DOPPELPUNKT VERFAHREN

1. VORBEREITUNG

Dricken Sie FIEEDN®

falls Sie die Zieltem-
peratur andern mécht-
en oder FIEe falls
Sie die maximale
Temperaturdifferenz
andern méchten.

Driicken Sie 48 oder == um
die Temperatur zu andern.

Driicken Sie & wenn Sie die
gewulnschte Zieltemperatur

bzw. maximale Temperatur-
differenz gewahlt haben.

Bestatigen Sie die Eingabe

mite/ .

Fahren Sie ansonten
mit Schritt 2 fort.

Il 1 ENQIN £ Y

2. ERWARMUNG

Alternativ kann der
Vorgang auch mit der
Fernbedienung gestartet
werden.

Driicken SieO um
den Erwamungsvor-
gang zu starten und
auf Sicherheitsabstand
zu gehen.

Vor dem Start lauft
ein voreingestellter
Countdown ab.

| 11000 i 110°C
Wenn die Zeilt i 110°C
enn die Zeiltempera- . o -
tur erreicht ist, wird ﬁ 1 1 0 C

diese gehalten. n[ e %j

3. FERTIGSTELLUNG
Driicken Sie ) um den

Erwarmungsvorgang zu ﬂ 11 OOC

beenden.
Das Gerat wird entmag-

netisiert. ﬁ‘ e %j
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¥/ ERWARMUNG NACH RAMPEN PRINZIP

Um die Erwdarmung nach dem Rampen Prinzip Auf der rechten Seite des Menls
anzusteuern, 6ffnen Sie zunachst das Men flr H > ©0000000000000000600 \Z

die Erwdarmung durch Temperatureinstellung. Rampenmodus.

1. VORBEREITUNG

Driicken Sie #¥ oder == um

I CHISIEN . 110°C os{gllensieliaTempemmruml

ie Zeil n ndig, ein. V
falls Sie die Ziel- Dere S et G| M r die Parameter zu &ndern.
temperatur andern ° ’T Driicken Sie' & wenn Sie die
mochten und EIH)] | 11 0 c ’f gewﬂnsch_te Zie_ltempg;alntur
falls Sie die zw. Erwarmzeit gewahlt
Erwarmzeit andern naben.
= @ 0 . 00 W Bestatigen Sie die eingabe
mochten. ’7 mit [l
+ .

Fahren Sie ansonsten
mit Schritt 2 fort. F

2. ERWARMUNG
Driicke Sie ) um den Alternativ kann der

. o Vorgang auch mit der
Erwdarmungsvorgang 0 Fernbedienung gestartet
zu starten und auf : werden.
i i hh:-:m& Ca

Sicherheitsabstand zu et
gehen' Heizung geht in

3 Sekunden an.
Vor dem Start lauft

ein voreingestellter
Countdown ab.

1 110°C

o
Wenn die Zieltempera- ﬁ 24 c S 110°C

tur erreicht ist, wird o
diese gehalten. g 1 1 0 C

o S8

3. FERTIGSTELLUNG

Driicken Sie © um
den Erwarmungsvor-
gang zu beenden.

Das Gerat wird nun
entmagnetisiert.



E ERWARMUNG DURCH ZEITEINSTELLUNG

Driicken Sie [EVH1]
falls Sie die Erwar-
mungszeit dandern
mochten.

Fahren Sie ansonsten
mit Schritt 2 fort.

Driicken Sie O

um den Erwarmvor-
gang zu starten und
auf Sicherheitsabstand
zu gehen.

Vor dem Start lauft
ein voreingestellter
Countdown ab.

Wenn die Zieltempera-
tur erreicht ist, wird
diese gehalten.

Driicken Sie ©)
um den Erwarmvor-
gang zu beenden.

Das Gerat wird nun
entmagnetisiert.

1. VORBEREITUNG

2. ERWARMUNG

Driicken Sie 8 oder == um
die Erwdarmungszeit zu
andern.

Driicken Sie % wenn Sie die
gewuschte Erwarmungszeit
gewahlt haben.

Bestatigen Sie die Eingabe
mitey” .

Alternativ kann der
Vorgang auch mit der
Fernbedienung gestartet
werden.




SachgemadBe Wartung und Handhabung sind entscheidend um eine :

ordnungsgemaBe Funktionsweise des Gerates zu gewahrleisten und

um Schaden an Personen und Gegenstidden zu vermeiden. ACHTUNG

& Lagern Sie das Gerat in einem trockenen, frostsicheren Raum.
& Nutzen Sie fir die Reinigung ein weiches, trockenes Tuch.

& Halten Sie das Display sauber um Schaden oder Kratzer zu vermeiden

und eine optional Funktionalitat zu gewahrleisten.

& Halten Sie die Kontaktflachen der Kerne frei von Schmutz. Fetten Sie
diese regelmaBig mit einer saurefreien Schmierung ein um optimalen
Kontakt mit den Jochen zu gewahrleisten und Korrosion zu vermeiden.
Bei schwenkbaren Jochen sollte auch der vertikale Pin regelmaBig

gefettet werden.

TM INDUCTION HEATING STPRO 20
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FALSCHE
JUSTIERUNG
DES JOCHS

ACHTUNG

Wenn eine laute Vibration zu héren ist, ist das schwenkbare Joch

wahrscheinlich falsch justiert. In diesem Fall:
& Stoppen Sie den Erwarmungsvorgang.

& Stellen Sie sicher, dass die Kontaktflachen sauber und gut

geschmiert sind.

& Stellen Sie sicher, dass das Joch 100%ig auf den Kontaktflachen
aufliegt. Sollte das nicht der Fall sein, folgen Sie den folgenden

Anweisungen.

1. Stellen Sie sicher, dass die gefraste Seite des Jochs glatt ist.
2. Stellen Sie das Joch auf das Gerat.

3. Drehen Sie alle schrauben an dem Joch um eine Viertelumdrehung

zurick.

4. Starten Sie einen Erwarmvorgang und das Joch wird sich
selbststandig korrekt ausrichten. Bei Bedarf kann ein Nylonhammer

zur Hilfe genommen werden.

5. Ziehen Sie die Schrauben wieder zu und schalten sie das Gerat ab.
~
”
A
¥
i
' ' /

Sollten Sie jegliche Zweifel an der Funktionalitdt des Gerates haben

kontaktieren Sie unsere deutsche Vertretung i-Technik.

TM INDUCTION HEATING



Es kdnnen zwei Arten von Fehlern auftreten: Schwere Fehler (rot) und Benutzer- FEHLER-

fehler (blau). CODES

" g™ \Wenn ein schwerer Fehler auftritt, notieren Sie sich den

Fehlercode, schalten Sie das Gerat aus und kontaktieren

Kormmunikation mil dem Powes Doard verdommn.
Uberpeiifen Si
schaiten Sio da

e e Sie unsere deutsche Vertretung i-Technik.

Wenn ein Benutzerfehler auftritt, befolgen Sie die An-
weisungen auf dem Display. Sollte der Fehler trotzedem
auftreten, kontaktieren Sie unsere deutsche Vertretung

i-Technik.

Spulenstrom asymmetrisch. Schalten Sie das Gerat aus und erneut an.
Spulenstrom zu hoch. Schalten Sie das Gerat aus und erneut an.
Betriebstemperatur zu hoch. Warten Sie bis das Gerat wieder abkihlt.
Kein Spulenstrom. Uberpriifen Sie die Verdrahtung und das Power Board.

Kommunikation mit dem Power Board verloren. Uberpriifen Sie die Steuerstromverdrahtung.

Primarer Temperaturfihler nicht angeschlossen. Stellen Sie sicher, dass der Fihler angeschlossen
und das Kabel unbeschadigt ist.

Primarer Temperaturfihler misst keinen Temperaturanstieg. Stellen Sie sicher, dass der Tempera-
turfihler am Werkstiick angeheftet ist und ob das Kabel nicht beschadigt ist.

Sekunddrer Temperaturfiihler nicht angeschlossen. Stellen Sie sicher, dass der Fiihler angeschlos-
sen und das Kabel unbeschadigt ist.

Unerwarteter Temperaturabfall festgestellt. Uberpriifen Sie, ob der Temperaturfiihler immer noch
am Werkstlick angeheftet ist.

Sekundarer Temperaturfiihler misst keinen Temperaturanstieg. Stellen Sie sicher, dass der Tem-
peraturfihler am Werkstlick angeheftet ist und ob das Kabel nicht beschadigt ist.

Temperaturabfall am priméren Sensor. Uberpriifen Sie die Kabelverbindung.
Temperaturabfall am sekundéren Sensor. Uberpriifen Sie die Kabelverbindung.
Netzspannung auBerhalb des zuldssigen Bereiches. Kontaktieren Sie Ihren Handler.

Keine Kommunikation zwischen Steuereinheit und Power Board. Uberpriifen Sie die Verkabelung.
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SURETHERM™ 1X

SURETHERM®™ 3X

SURETHERM™ 6 X

Base dimensions - 1500 x 800 x 1600 mm

24 | STPRO 2.0 TM INDUCTION HEATING



SURETHERM™

TM INDUCTION HEATING

1X

12.8 kVA

400 - 480 - 575V
32A

50 / 60Hz

240°C

Optional:
400°C

240°C
AT 20 - 50°C

0 min - 99 hours
5 min - 99 hours
5 - 240°C

20 x 20 x 490

30 x 26 x 490

40 x 38 x 490

50 x 48 x 490

60 x 60 x 490

70 x 70 x 490

80 x 80 x 490

n/a

n/a

n/a

157 kg

400 kg

3X

25.2 kVA

TECHNISCHE
DATEN

6X

40 kVA

400 - 480 - 575V 400 - 480 - 575V

63 A
50 / 60Hz
240°C

Optional:
400°C

240°C
AT 20 - 50°C

0 min - 99 hours
5 min - 99 hours
5 - 240°C

n/a

30 x 26 x 750

40 x 38 x 750

50 x 48 x 750

60 x 60 x 750

70 x 70 x 750

80 x 80 x 750

90 x 90 x 750

100 x 100 x 750

n/a

280 kg

800 kg

100 A
50 / 60Hz
240°C

Optional:
400°C

240°C
AT 20 - 50°C

0 min - 99 hours
5 min - 99 hours
5 -240°C

n/a

n/a

n/a

n/a

60 x 60 x 1070

n/a

80 x 80 x 1070

n/a

100 x 100 x 1070

150 x 150 x 1070

650 kg

1600 kg

STPRO 20
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ZUSATZ-

INFORMATIONEN

| STPRO 2.0

Anzeige im Display

Anzeige im Display

USB 2.0 Port
LAN (optional)

Ja

<2A/cm
Ja

Ja

Englisch, Deutsch, Spanisch, Franzdsisch
24 Monate

+12 Monate

TM INDUCTION HEATING



Elektrische Schaltung SURETHERM PRO 1X

ELEKTRISCHE
SCHALTUNG

L1 H
L2
\
=
o
o
_ 5 |
= 1 h !
S p ! 5
x
205 pF — Start/S?p
Clixon input
X6 £ 3
£
X8 |:| NC Contact input @ -E fY‘\E\
2 3 %
kel T
| e
X20 X16 X17 ))((: = I?
>
X19
| |—|— %:‘ LRED
L GREEN
. X6 X21 |: GND
+24VDC
X2
X1 |: ]
NO Contact input
X7
=
=
A
O O ~ 85-250V 30VA
& N
Ok|Ok . = ® ©
5 & X5
X9
=
=

TM INDUCTION HEATING
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X14 X13
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_ ] Clixon input
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Elektrische Schaltung SURETHERM PRO 3X

TM INDUCTION HEATING
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28



Elektrische Schaltung SURETHERM PRO 6X

ELEKTRISCHE

SCHALTUNG

L1

110D 10D \_

3L IS

T

205 pF

o O O

9L IINS

O O O
X12 X14 X13

© O O

B

L2

AAB ©
o o
o
) @
|5 =5
glE |g|E
510 510
SIE (3|8
"n“n
oS oS
Ol= |O|F
N
LIl | c=r
N O -
~N < H—
> > S

LRED
L GREEN
GND

+24VDC

__ | NO Contact input

] Clixon input
29 | y
_ > >
e H— +12v/30mA
— = © 2
3 ﬂ > | F— Ground out
>
] [ off
Wi m @ r/ﬁa:_ 19e3U0D ON

85-250V 30VA

doys/pieis
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TM Induction Heating liefert Produkte, welche Kundenanforderungen sowie
die geltenden gesetzlichen und regulatorischen Vorschriften erflllen.
Im standigen Bestreben unseren Kunden ein HochstmaB an Qualitat zu
sichern ist unsere Betrieb ISO 9001:2008 zertifiziert und erflillt somit die

Mindestanforderung an ein Qualitdtsmanagementsystem.

Management
System
ISO 9001:2008

. ®
TUVRheinland
CERTIFIED

www.tuv.com
ID 9108623968

Um die Qualitat der SURETHERM Induktionsgerate sicherzustellen wurde
eine ordnungsgemaBe Konformitatserklarung erstellt. Die Erklarung
kennzeichnet, dass das Produkt die jeweiligen Anforderungen, welche an
dieses gestellt werden, erflllt. Die SURETHERM Induktionsgerate sind in
Ubereinstimmung mit der européischen Gesetzgebung CE konform. Da die
CE Kennzeichnung der europaischen Legislative zugrunde liegt, deckt die

Erklarung keine Regionen auBBerhalb des Europaischen Wirtschaftsraum ab.

TM INDUCTION HEATING
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KONFORMITATSERKLARUNG

TM Induction Heating

Nobelstraat 14
3846 CG Harderwijk

Niederlande

Der Hersteller bestétigt, dass folgendes Erzeugnis:

Induktionsgerat

SURETHERM®™ 1X

den Vorschriften die in der Maschinenrichtlinie 2006/42/EC, der Nied-
erspannungsrichtlinie 2014/35/EU und der EMV-Richtlinie 2014/30/EU
der Europdischen Gemeinschaft festgelegt sind entspricht.

Es wurden folgende einschlagige harmonisierte europdische Normen
herangezogen, deren Fundstellen im Amtsblatt der Europaischen Ge-
meinschaften veroéffentlicht wurden:

EN-ISO 12100:2010

EN-IEC 61000-4-6:2007/A1:2011
EN-IEC 60204-1:2006/C11:2010
NEN 3140/A1:2015

Mr. E. van Dijk

General Manager




KONFORMITATSERKLARUNG

TM Induction Heating

Nobelstraat 14
3846 CG Harderwijk

Niederlande

Der Hersteller bestatigt, dass folgendes Erzeugnis:

Induktionserwarmungsgerat

SURETHERM®™ 3X

den Vorschriften die in der Maschinenrichtlinie 2006/42/EC, der Nied-
erspannungsrichtlinie 2014/35/EU und der EMV-Richtlinie 2014/30/EU
der Europdischen Gemeinschaft festgelegt sind entspricht.

Es wurden folgende einschlagige harmonisierte europdische Normen
herangezogen, deren Fundstellen im Amtsblatt der Europaischen Ge-
meinschaften veroéffentlicht wurden:

EN-ISO 12100:2010

EN-IEC 61000-4-6:2007/A1:2011
EN-IEC 60204-1:2006/C11:2010
NEN 3140/A1:2015

Mr. E. van Dijk

General Manager




KONFORMITATSERKLARUNG

TM Induction Heating

Nobelstraat 14
3846 CG Harderwijk

Niederlande

Der Hersteller bestatigt, dass folgendes Erzeugnis:

Induktionserwarmungsgerat

SURETHERM®™ 6 X

den Vorschriften die in der Maschinenrichtlinie 2006/42/EC, der Nied-
erspannungsrichtlinie 2014/35/EU und der EMV-Richtlinie 2014/30/EU
der Europdischen Gemeinschaft festgelegt sind entspricht.

Es wurden folgende einschlagige harmonisierte europdische Normen
herangezogen, deren Fundstellen im Amtsblatt der Europaischen Ge-
meinschaften veroéffentlicht wurden:

EN-ISO 12100:2010

EN-IEC 61000-4-6:2007/A1:2011
EN-IEC 60204-1:2006/C11:2010
NEN 3140/A1:2015

Mr. E. van Dijk

General Manager
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